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Session 2010

MISE EN (EUVRE DU SYSTEME

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL

TECHNICIEN D’USINAGE

S/Epreuve E33 - Unité : U 33

Réalisation, en autonomie, de tout ou partie d’une fabrication

Durée : 4 heures Coefficient : 3

DOSSIER TECHNIQUE

DT 1/3 : Dessin de définition
DT 2/3 : Nomenclature de phases
DT 3/3 . Repérage des surfaces
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Ensemble  DIFFERENTIEL
NOMENCLATURE W —
DES P HAS E S Matidre 7076 - Al Znb.6 Mg Cu ¥
Nom Date Série EFICRHN SW
Phase| DESIGNATION MACHINE OBSERVATIONS
010 | SCIAGE SCIE A RUBAN
020 | TOURNAGE SOMAB T200
030 | TOURNAGE SOMAB T250 3 AXES
040 | CONTROLE
DT 2/3
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REPERAGE DES

Ensermble  DIFFERENTIEL

Pidce INSERT D_45

SURFACES

Matigre ENAW - 7076

Série

DT 3/3

Programme

Fichier
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